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Szpachlowka na tworzywa sztuczne BUMPER FIX

Opis:

Szpachléwka Bumper Fix — szpachléwka do tworzyw sztucznych. Posiada bardzo duzg elastycznos¢ i

znakomitg przyczepnos¢ do wiekszosci tworzyw sztucznych (z wyjatkiem polietylenu i teflonu). Posiada
rowniez zadowalajaca przyczepnos¢ do polipropylenu, umozliwiajaca szpachlowanie nie zagruntowanej
powierzchni.

Stosowane podio za:

- tworzywa sztuczne z wylgczeniem PE i PTFE,
- stal,

- stal ocynkowana,

- aluminium,

- podkiady akrylowe dwukomponentowe,

- stare powtoki lakierowe.

Uwaga: Szpachléwki nie nalezy naktadaé bezposrednio na Srodek (podktad) zwiekszajacy przyczepnosé
(typu. PLUS 700 firmy NOVOL), podkiady reaktywne (wash primery), jednokomponentowe wyroby
akrylowe i nitrocelulozowe.

Przygotowanie powierzchni:

-tworzywa sztuczne odttusci¢, zmatowi¢ widkning $cierng i ponownie odttusci¢ Zmywaczem do usuwania
silikonu PLUS 780,

- powierzchnie stalowe odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscié,

- powierzchnie aluminiowe odttusci¢, zmatowi¢ wtdkning $cierng i ponownie odttuscic,

- powierzchnie ocynkowane odttusci¢, zmatowi¢ wtdkning $cierng i ponownie odttuscic,

- podktad odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P220 — P280 i odttusci¢,

- stare powtoki odttuscié, przeszlifowa¢ na sucho P220 — P280 i odttuscié.

Proporcje mieszania:
Szpachléwka na tworzywa sztuczne — 100 czesci wagowych,
Utwardzacz — 2 do 3 cze$ci wagowych.

Czas przydatno $ci do nanoszenia od momentu wymieszania z utwardzac  zem:
Od 5 do 8 min w temperaturze 20°C.

Czas schni ecia:
Od 30 do 45 min. w temperaturze 20 °C.
Czas ten mozna skroci¢ przez wygrzewanie przez 10 minut w temperaturze nie przekraczajgcej 60°C.

Szlifowanie:
- zgrubne P120 - P180,
- wykanczajace P180 - P240.

Pokrywalna przez:

Szpachléwke poliestrowg natryskowa i podkitady akrylowe. W przypadku nanoszenia na tworzywa sztuczne
lub elementy szczegélnie narazone na uderzenia, kolejne warstwy (podkiad, lakier) powinny by¢
uelastycznione Dodatkiem zwiekszajgcym elastycznosé PLUS 770.
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Zasady post epowania:

Wymieszaé doktadnie skiadniki do momentu uzyskania jednolitego koloru. Stosowaé tylko zalecane ilosci
utwardzacza. Nanosi¢ za pomocg szpachli warstwe o grubo$ci nie przekraczajgcej 3mm. Minimalna
temperatura nanoszenia wynosi +10C. Szpachléwka po siada bardzo dobrg przyczepnos¢ do wiekszosci
tworzyw sztucznych (laminatéw poliestrowo-szklanych, poliamidoéw, kopolimeréw styrenu i innych). Jedynie
przy nanoszeniu na polipropylen warstwy o grubosci przekraczajgcej 1mm wskazane jest uprzednie
zastosowanie dwdch dodatkowych warstw:

- Srodka zwigkszajacego przyczepnosé PLUS 700

- Podktadu akrylowego PROTECT 300 lub Podkfadu akrylowego PROTECT 310, z uzyciem Dodatku
zwiekszajgcego elastycznos¢ PLUS 770

1 <

Oczyscic i przeszlifowa¢  Odtluscic Proporcje wagowo: Szpachlowac 30-45 min/20°C 1.P120-P180
Powierzchnie zmywaczem 100+2-3 2.P180-P240
antysilikonowym Potlife
5 - 8 min/20°C
Kolor:

Ciemnoszary.

Zawarto $¢ lotnych zwi gzkdéw organicznych:
LZO dopuszcz. (kat. B/2) = 250g/L (dla mieszaniny gotowej do aplikacji).
LZO =90g/L

Zawartosc lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) zgodna z:
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnial6 stycznia 2007r. (Dz.U. z dnia 24 stycznia 2007r)
i Dyrektywa UE 2004/42/CE z 21 kwietnia 2004r.

Czyszczenie sprz etu:
Rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

Warunki i czas przechowywania:

Przechowywaé w suchych i chtodnych pomieszczeniach z dala od zrddet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi .

Szpachléwka: 24 miesigce w temperaturze 20<C.

Utwardzacz: 18 miesiecy w temperaturze 20C

Przepisy BHP:
Podane w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dla danego wyrobu.

Karta Techniczna - System naprawy tworzyw sztucznych

Efektywno$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola.

NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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