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FILLER Podktad Akrylowy

Opis: Podktad na bazig/wic akrylowych o zmniejszonej zawaéto
czesci lotnych. Zalecany jest do szybkich napraw. Radk
mozna stosowaw wersjach ze szlifowaniem oraz w wersji
mokro na mokro spetnigg przy tym zalecenia Dyrektywy UE
2004/42/CE z 21 kwietnia 2004r 0 ograniczeniu enospych
zwiazkdw organicznych LZO. M by stosowany jako
podktad pod wodorozciezalne lakiery bazowe. Posiada
bardzo dohy przyczepnét do r&nego rodzaju podiy.

Stosowane podiga: - stare powtoki lakierowey€znie z farbami

termoplastycznymi,

- poliestrowe szpachlowki NOVOL

- podkiady epoksydowe NOVOL

- stal,

- aluminium,

- stal ocynkowana,

- stal nierdzewna,

- grunty reaktywne (wash primer’y),

- tworzywa sztuczne

- laminaty poliestrowe.

Przygotowanie powierzchni: - stare powtoki lakierowe od#ai¢ i przeszlifow& na sucho

papierem P220 - P360,

- szpachléwki poliestrowe do koowego wyréwnania
przeszlifowa P240 — P320 na sucho,

- podktady epoksydowe do 12 godzin bez szlifowania,
po uptywie 12 godzin przeszlifowd320.

- powierzchnie stalowe od#cic i przeszlifow& na sucho
P120 - P240,

- powierzchnie aluminiowe od#uai¢ i zmatowt witdkning
scierm. Ponownie odticic,

- powierzchnie ocynkowane od¢kic i zmatowt
drobnoziarnist wtdknina sciermp. Ponownie odticié.

- stal nierdzews odttuscié,

- tworzywa sztuczne przefiymywaczem do usuwania
silikonu i zmatowé widknina scierma. Ponownie odttcié¢
| zastosowasrodek zwekszapcy przyczepn& do
tworzyw sztucznych oraz dodatek zkszapcy
elastycznéc,

- laminaty poliestrowe odtégic i przeszlifow& na sucho P280.

Efektywnadi¢ naszych systeméw jest wynikiem badaboratoryjnych oraz wieloletniego @eiadczenia. Gwarantujemy wysphakos¢ pod warunkiemze s spetnione nasze
instrukcje ize praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobregmiogta. Nie ponosimy odpowiedziaked za braki, jeeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki
znajdujce s¢ poza nasgzkontroh.
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Proporcje mieszania:

Obgtosciowo Wagowo

Wersja ze szlifowaniem:

FILLER Podktad akrylowy 4 100

FILLER HARDENER Utwardzacz do podkfadu 1 14

THINNER Rozcigéczalnik do wyrobow akrylowych 25% 12.5
Wersja mokro na mokro:

FILLER Podktad akrylowy 4 100

FILLER HARDENER Utwardzacz do podkfadu 1 14

THINNER Rozcigczalnik do wyrobow akrylowych 50% 25

llo$¢ rozcieiczalnika dodajemy w przeliczeniu na podkiad.

Wyroby uzupetniajace: Do stosowania z:
FILLER HARDENER Utwardzacz do podkfadu
THINNER Rozci@éczalnik do wyrobdw akrylowych.

Czaszycia mieszanki: Ok. 15 — 20 min. w temperaturz€ @0

Parametry aplikacyjne:

Wersja ze szlifowaniem:
Lepkas¢ natryskowa: DIN 4/2TC - 25:45 s
Dysza pistoletu: 01.6-1.8mm
Cisnienie robocze: <3 bar

Wersja mokro na mokro
Lepkas¢ natryskowa: DIN 4/2TC - 1822 s
Dysza pistoletu: 01.2+1.4mm

Cisnienie robocze: <3 bar
Zawartosé lotnych zwigzkow
organicznych: LZO dopuszcz. (kat. B/3) = 540¢g/L (dla mieszgmotowe] do
aplikacji).
LZO =490 g/L

(Wersja mokro na mokro: LZO =538 g/L )

Zawarta¢ lotnych zwiazkow organicznych (LZO) zgodna z:
Rozporadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy D.U.Nr 216 zad?0 padziernika 2005r.
Dyrektywa UE 2004/42/CE z 21 kwietnia 2004r.

Zasady posgpowania:
Wersja ze szlifowaniem: Natozy¢ dwie pojedyncze mokre warstwy, pozostawiajzas
na odparowanie-8.0 minut po kadej warstwie. Czas
odparowania zalyy od temperatury i grulsoi warstwy.

Proporcje: DIN 4/20°C 420 min./20°C  2X, 34bar 510 min 90 min./20°C P360 — P500 R&000
4+1+25% 2515 s @ 1.61.8 mm 20 min./60°

Efektywnadi¢ naszych systeméw jest wynikiem badaboratoryjnych oraz wieloletniego @eiadczenia. Gwarantujemy wysphakos¢ pod warunkiemze s spetnione nasze
instrukcje ize praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobregmiogta. Nie ponosimy odpowiedziaked za braki, jeeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki
znajdujce s¢ poza nasgzkontroh.
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Wersja mokro na mokro:

Natg¢ jedm warstwe. Po uptywie czasu potrzebnego na
odparowanie, ok. H15 minut, mana naktadakolejne
powtoki lakiernicze. Czas odparowania zgled temperatury i
grubasci warstwy. Jeeli czas od nateenia podkiadu jest
dtuzszy ni trzy godziny to nie mma naktadakolejnych
warstw bez uprzedniego przeszlifowania podktadu.
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Proporcje DIN 4/20°C 30 me@jC 1-2X, 34bar 1615 min

4+1+50% 32s

Grubosé¢ warstwy:
Wersja ze szlifowaniem:
Wersja mokro na mokro:
Czas utwardzania:

Teoretyczna wydajnd¢
Wersja ze szlifowaniem:

Wersja mokro na mokro:

Zalecane gradacje papieru:

Czyszczenie spretu:

Warunki i czas
przechowywania:

Przepisy BHP:

0 1.21.4 mm

560 um na kada warstwe
3@0 um na kada warstwe

90min. w 20°C; 20 min w 60°C, dla maksymalnie dwéch
warstw.

Komplet (1 litr podktadwtwardzacz w odpowiedniej
proporcji) pozwala na uzyskanie ok. 8 suchej warstwy o
grubaci 60 um.

Komplet (1 litr podktadu twardzacz w odpowiedniej
proporcji) pozwala na uzyskanie ok. 138 suchej warstwy o
grubasci 30 um.

Szlifowanie na sucho mechaniczne: P380500

Szlifowanie na such&cznie: P40G- P500
Szlifowanie na mokro mechaniczne:  P60B1000
Szlifowanie na mokrogcznie: P80G- P1000

Rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych,
THINNER Rozcigczalnik do wyrobow akrylowych.

Przechowywéaw chtodnych i suchych pomieszczeniach z
dala odzrodet ognia i ciepta. Unikanawietlania
promieniami stonecznymi.

FILLER Podktad akrylowy: 24 miegte w 20°C.

FILLER HARDENER

Utwardzacz do podktadu: 9 miesy w 20°C.

THINNER Rozcigéczalnik do wyrobow akrylowych:

24 miesice w 20°C.

Podane w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu

Efektywnadi¢ naszych systeméw jest wynikiem badaboratoryjnych oraz wieloletniego @eiadczenia. Gwarantujemy wysphakos¢ pod warunkiemze s spetnione nasze
instrukcje ize praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobregmiogta. Nie ponosimy odpowiedziaked za braki, jeeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki

znajdujce s¢ poza nasgzkontroh.
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