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Opis produktu

Opis
zastosowania:

2K lakier na bazie zywicy epoksydowej; przeznaczony do zastosowania na stali,
tworzywie sztucznym wzmocnionym widknem szklanym i podtozach mineralnych.
Znajduje réwniez zastosowanie jako farba na posadzki w halach magazynowych.

Charakterystyka:

Zywica epoksydowa
55 - 60 % wagowo
70-80 s 4 mm DIN

Spoiwo

Ciala stale

Lepkos$¢ dostawy (DIN 53211)
Ciezar wiasciwy (DIN 51757) 1,10 — 1,30 kg/!I

Stopien potysku (DIN 67530) > 80% / 60° (wysoki potysk)

Wiasciwosci:

- znakomita odpornos$¢ na Scieranie, mozliwos¢ obcigzenia wézkami widtowymi
- mozliwos¢ nanoszenia elektrostatycznego
- odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

przez dtuzszy czas : 150°C, przez krdtki czas : 180°C
- bardzo dobra odporno$¢ chemiczna i mechaniczna
- dobra przyczepnos¢ do stali, cynku, aluminium, betonu i tworzywa sztucznego
wzmacnianego wtoknem szklanym (DIN 53 151)

Przechowywanie:

w zamknietym oryginalnym pojemniku minimum 3 lat

Opis produktu:

stopien palnosci — nie dotyczy; opis zagrozenia — produkt zapalny, Xn zawiera ksylen
Niektdre odcienie moga zawiera¢ otdw (dostepne sg alternatywy pozbawione otowiu)

Ustawa odnosnie
LZO

Warto$¢ graniczna dla produktu (wg kategorii A/j) 550 g/l (2007) / 500g/1 (2010)
Produkt zawiera maksymalnie 500 g/l LZO

Wskazowki

Warunki pracy z

od +10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza

materialem:
Przygotowanie . wyczysci¢, ewentualnie przeszlifowaé (usungé rdze, zgorzeling) i
podioza: Zelazo, Stal odttusci¢ zmywaczem silikondéw Mipa Silikonentferner

Cynk mycie amoniakalnymi srodkami powierzchniowo czynnymi

.. oczyscic, przeszlifowac i odttusci¢ zmywaczem silikondw Mipa
Aluminium

Zalecane parametry techniczne

cr .. Liczba . .
Cisnienie (bar) Dysza (mm) natryskéw Rozcienczalnik
Watek, pedzel Watek - Tylko i \.Ny’f,aczme _stosowac prgfeSJonaIny watek do 5.10%
lakierow (a nie farb pokojowych)
Pistolet 3-5 1,3- 1,5 2-4 40 - 45 %
powietrzny
Pistolet HVLP 2,5-3 13-14 2-4 40 - 45 %
Pompa
lakiernicza 120 — 150 0,28 - 0,33 1 20-25%
(Airless) (65-95°)

Dane zawarte w niniejszej informacji o produkcie odpowiadajg naszemu obecnemu stanowi wiedzy i bazujg na dtugoletnim do$wiadczeniu w produkcii lakieréw.

Nie sg one jednakze wigzace i nie daja gwarancji poprawnosci.
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Suszenie
Odporny na Gotowy do Gotowy do
Pylosuchy dotyk zamontowania | polakierowania
Temp. obiektu 20°C | 50-60 min. 8-10 h 48 h 1h
Temp. powietrza 60°C 60 min. -

W przypadku suszenia przekraczajgcego 24 h wymagane jest dodatkowe przeszlifowanie powierzchni

Rozcienczalnik Rozcienczalnik Mipa EP
EP 950-25, EP 950-15
Utwardzacz W temperaturach od +10°C do +15°C zalecamy stosowanie EP950-15,

w temperaturach wyzszych niz +15°C EP 950-25

Stosunek mieszania

wagowo

2:1 (lakier : utwardzacz)

objetosciowo

2:1 (lakier : utwardzacz)

Czas przydatnosci do

. 6-8h
uzycia

Technologia 1-warstwowa - dla niskiej ochrony antykorozyjnej:

Zelazo, stal, aluminium i cynk:
Podktad i lakier nawierzchniowy EP 200-90

(faczna grubo$¢ warstwy: 80-100um)

Technologia 2-warstwowa - dla wysokiej ochrony antykorozyjnej:

Zelazo, stal, cynk:
Podktad EP 100-20 (grubos$¢ warstwy 50 — 70um)

Lakierowanie nawierzchniowe: EP 200-90 (grubos$¢ warstwy 50 — 60 um)
Aluminium:

Podktad EP 100-20 (grubos¢ warstwy 25 — 30um)

Lakierowanie nawierzchniowe: EP 200-90 (grubos$¢ warstwy 50 — 60 um)

Lakierowanie

Wydajnos¢

3 ) L.
teoretyczna 7,0 = 7,5 m? / kg na natrysk (przy grubosci warstwy 50 pm)

Wskazowki dotyczace pracy z produktem

Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania. Niektdre odcienie moga zawiera¢ otdw, dlatego
nie stosowac na przedmiotach, ktére mogg byc lizane lub przezuwane.

Bezpieczenstwo

Podczas pracy nie pi¢, nie jes¢ i nie pali¢. Chroni¢ przed dzie¢mi.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska

Opakowanie muszg by¢ catkowicie opréznione, czyste, suche. Zgodnie z ustawg ,O odpadach” z dnia 27.04.2001
r. i pdzniejszymi zmianami oraz ustawg o wprowadzeniu ustawy o odpadach z dnia 27.07.2001 r. (Dz. U. Nr 100,
poz. 1085), opakowania powinny by¢ przekazane do odbioru i unieszkodliwione. Dopetnienie obowigzku
wynikajgcego z w/w ustawy spoczywa na uzytkowniku.

W tym celu nalezy skontaktowac sie z firmg zajmujaca sie recyclingiem.

Dane zawarte w niniejszej informacji o produkcie odpowiadajg naszemu obecnemu stanowi wiedzy i bazujg na dtugoletnim do$wiadczeniu w produkcii lakieréw.
Nie sg one jednakze wigzace i nie daja gwarancji poprawnosci.

Pro-West Sp. z 0. 0. * 85-028 Bydgoszcz * tel/fax: 052 323 50 10



	Opis produktu
	Wskazówki
	Żelazo, Stal
	Zalecane parametry techniczne

	Pistolet HVLP

	Suszenie
	Temp. obiektu 20°C
	Rozcieńczalnik

	Utwardzacz
	EP 950-25, EP 950-15
	Stosunek mieszania
	wagowo
	objętościowo
	Czas przydatności do użycia
	6 – 8 h
	Lakierowanie
	Technologia 1-warstwowa - dla niskiej ochrony antykorozyjnej:
	Technologia 2-warstwowa - dla wysokiej ochrony antykorozyjnej:
	Wydajność teoretyczna
	7,0 – 7,5 m2 / kg na natrysk (przy grubości warstwy 50 µm)
	Wskazówki dotyczące pracy z produktem
	Bezpieczeństwo
	Czyszczenie narzędzi
	Narzędzia wyczyścić natychmiast po użyciu rozcieńczalnikiem nitro.
	Ochrona środowiska

